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Manual de Instalacao e Operacao:

N-600AlI
N-300AI



Caracteristicas Tecnicas do Equipamento:

O Gerador Movel de Espuma N-600 Al e o N-300 Al é um sistema de limpeza por
Espuma, utilizando produtos quimicos. O armazenamento e transporte da solucédo, é feita em
um cilindro em aco inox, até o ponto de aplicacdo, onde serd utilizada uma lanca com
mangueira para a limpeza do local. Este sistema € utilizado principalmente para limpezas

externas de superficies de instalacdes e equipamentos.
Vantagens:

= Aplicacdo de Gel ou Espuma;

Longo tempo de aplicacdo de Espuma/ Gel sem recarregar o cilindro;
= Valvula de seguranca;

= Trabalha com produto alcalino clorado sem causar corroséo;

» Facil recarga da solucéo;

= Valvula para dreno para facilitar limpeza do Tanque;



Especificacbes Técnicas:

- Tanque em Aco Inoxidavel AISI 304;

N-600 Al N-300 Al
- Capacidade nominal: 65 litros; 35 litros;
- Capacidade real da solucéo: 60 litros; 30 litros
- Peso: 20kg (vazio);

25kg (com kit de instalagao);

80kg (Com solugdo);

Rodeiros 8”(polegadas); 6”(polegadas);
Altura total com cabos e rodeiros: ~ 1000mm; 980mm;

Largura total com rodeiros: 490mm; 420mm;
Diametro do tanque de Inox: 350mm; 350mm;

Altura do tanque de Inox: 790mm; 500mm;

Pressdo de entrada de Ar: de 4 a 7 Kgf/cm? de 4 a 7 Kgf/cm?

Maéxima pressao de trabalho: 7,2 Kgf/cm? 7,2 Kgf/cm?
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Componentes do Gerador Mével de Espuma:

Carrinho mével com tanque cilindrico (65 litros 35 litros) em Aco Inox AlSI 304;
Mangueira de Ar 3/8” x 5m;
Regulador de Pressao de Ar;
Vélvula de Seguranca;
Manometro 0 — 10kg/fcm?
Céamara de Espuma;
Registro de entrada de Ar;
Registro de saida de solucéo;
Mangueira de aplicacdo de Espuma %2 10m;
Lanca de Aplicacao da Solucéo;
Vélvula de Retencdo e Retorno do manémetro;
Bocal de Abastecimento;
Conexao, de Saida, para conectar a mangueira da Lanca de Aplicac&o.
Valvula Esfera de 1/2” do Dreno.
Registro de Descarga.

Registro da Langa.
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Vista Superior

Vista Inferior

Lanca de Aplicacédo da Solugao
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Procedimento para Configuracdo do Sistema:

e Conectar a Mangueira de Ar comprimido, ao ponto de ar da linha, com o
Registro de admisséo fechado (7).

e Verificar se o Dreno (14), no fundo do cilindro, esta fechado totalmente.

e Encher o cilindro com agua, ao nivel de 90% do mesmo.

e Dosar o Produto na agua, de acordo com a concentracao desejada.

e Fechar o tanque, certificando-se que a tampa esta bem travada (12).

e Abrir o registro de Ar e 0 Registro de admisséo de ar do tanque (7), mantendo
0s registros de saida de solucao do tanque (8) e da lanca (16) fechado.

e ApOs a abertura do ar, regular a pressdo do mesmo, para o valor de 5 bar
através do regulador de pressao (3). Este serd o valor maximo de pressao de ar,
permitido no sistema. Nao serd necessario ajustar a vélvula de seguranca (4), pois a
mesma ja esta ajustada para ser acionada com pressao de 7 bar.

e Abaixar a pressao para o valor de trabalho de 6 bar. Travar o regulador de
presséao (3) nesse valor.

e ApOs a regulagem da presséo de ar, abrir o registro da lanca (16) e o registro
de solucao (8). A espuma sera formada pela mistura do ar comprimido com a solucéo na
camara de espuma.

e Para regular a densidade da espuma é necessario abrir ou fechar o registro

regulador (6) que se encontra antes da saida da solucao.



Aplicacéo:
Apbs a regulagem do sistema, aplicar a espuma sobre as superficies a serem
higienizadas.
Modo de Aplicacgéo:

O produto quimico a ser usado e tempo de acao e concentracado sera determinado pelo

fabricante do produto.

Obs.: Confirmar se a fonte de alimentagcéo de ar comprimido seja superior a pressao de
trabalho, e se o volume de ar disponivel na rede é suficiente para manter o sistema carregado

e funcionando de acordo com a presséao indicada (de 4 a 7 Kgf/cm2).
Instrugdes apos 0 uso:
Ao termino do produto, a despressurizardao do sistema deve ser feita da seguinte forma:
e Fechar o registro de entrada de Ar (7);
e Abrir o Registro de Descarga (15);
e Abrir o Registro de Saida de Solucéo (8);
e Abrir o Registro da Lanca (16).
e Abrir a Valvula Esfera do Dreno (14).

e Manter estes Registros abertos até a despressurizarao total do sistema, que

pode ser visualizada pelo Manometro (5).
Instru¢cdes de Seguranca:
eSempre utilizar nosso sistema com EPIs necessarios (0culos, luvas, etc.);
eNunca aponte a lanca para qualquer lugar que nao seja o local de aplicacao;

«O equipamento possui uma valvula de seguranca a qual deve estar desobstruida a fim
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de possibilitar um rapido alivio de pressdo em caso de emergéncia. A valvula de seguranca

esta regulada para se acionada a partir de 7 kgf/cmz?;

Problemas e Solugées:

Caso o equipamento nao funcione siga o roteiro abaixo para detectar o problema e

resolvé-lo:

¢ Verifique a pressao de ar comprimido da linha (pressao da linha > 5 kg/cm?) e verifique

também a presséao de trabalho (4 a 6 kg/cm?) indicado no manémetro;
e Verifique se o registro de descarga esta aberto. Se estiver, feche-o;
e Verifique se a valvula de seguranca nao esta dando passagem, se estiver troque-a;
e Verifique se os registros de ar da linha e entrada do tanque estéo abertos;
eVerifique se a Valvula do Dreno esta fechada;
Caso o0 equipamento ndo gere espuma, siga 0S passos abaixo:
e Verifique se o registro de ajuste do misturador Ar/Solucéo esta aberta;
e Verifique a diluicdo do produto quimico;

e Se nao for possivel a regulagem da pressao da entrada de ar comprimido, troque o

regulador de pressao;
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Relacao de pecas Gerador de Espuma Movel

16102013

Gerador de Espuma Movel N600AI cod. 4762
Gerador de Espuma Movel N300OAI cod. 4761

Entrada de AR:

4117 — Espigao Latéo 3/8 x 1/4"

5878 — Registro Esfera M x F 1/4;

4243 — Regulador de Pressao de Ar Mini 1/4"
4087 — Cotovelo Latdo M x F 1/4

7277 — Valvula de Retencéo 1/4" Mod. 2006
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Valvula Seguranca, ManGmetro e Valvula de Descarga:

00330 — Valvula de Seguranca mod. 2011 1/4";
4166 — Mandémetro 10 Kgf/cm2 (150 LBD) 27;
5878 — Registro Esfera M x F 1/4;

4087 — Cotovelo Latao M x F 1/4 NPT ¢/ Banho;
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Saida de Solucao (Espuma):

4108 — Espigao Latdo 1/2 x 1/2

4087 — Cotovelo Latdo M x F 1/4

4117 — Espigao Latdo 3/8 x 1/4"

3911 — Abracadeira Inox FF 1/2 x 3/4 (13x19)
4885 — Ligagao Ar/Produto

4237 — Registro Esfera P. Plena Latdo F x F 1/2"
00177 — Cotovelo Inox 304 90° FxF 1/2"

4884 — Pescador Gerador de Espuma 50Lts NTI

4804 — Tee Latdo Misturador ¢/ Registro de Reg. Dens. de Espuma.
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Bocal:

4741 — Tampao SMS 304 c/ Corrente Diametro 2"
6938 — Porca SMS Inox 304 2"

00425 — Anel Oring Chato 52,85 x 5,20 x 5,20

Lanca:

4883 — Lanca NTI

4237 — Reqistro Esfera P. Plena Latdo F x F 1/2"

4066 — Conector Latdo M 1/2 x 1/2
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Instalacéo Gerador Fixo de Espuma

N223FC

Instrucbes para instalacao:

Entrada de Agua: A conexdo da agua ao Gerador Fixo de Espuma deve ser feita pela
Entrada A, (ver desenho na ultima pagina) utilizando uma mangueira de 1/2". Esta entrada de
agua deve fornecer uma pressao de pelo menos 4,5 bar.para um funcionamento adequando

do gerador.

Entrada de Ar: A conexado do ar comprimido ao Gerador Fixo de Espuma deve ser feita

pela Entrada B. utilizando uma mangueira de 3/8”.

Entrada do Produto: A conexao do produto ao Gerador Fixo de Espuma deve ser feita

pela Entrada C.

Saida de Espuma: A conexédo de saida do Gerador se faz na Saida C, com a conexao
de uma mangueira de 5/8”. A mangueira deve ter, no seu tamanho maximo, entre 10 e 15m,

desde que a pressao de entrada de agua esteja dentro dos parametros especificados acima.
Ajustes de Funcionamento

e Para ajustar o Gerador Fixo de Espuma siga 0s seguintes passos:

e Instale provisoriamente um hidrometro na Entrada de Agua; este hidrdmetro servira
para sabe qual o volume de agua esta passando pelo sistema, e assim conseguir fazer

a diluicao correta.

e Coloque o produto a ser diluido em uma proveta de 1 litro; com esta proveta vamos
medir o quanto de produto foi “puxado” pelo Gerador de Espuma.

e Abra o Registro B para liberar o ar comprimido para o sistema, mas o Regulador de
Pressao deve ficar fechado.

e Abra o registro A para liberar a passagem da agua pelo Gerador de Espuma.

e Com a agua/produto ja saindo do Gerador de Espuma comece a ajustar o Regulador de
Pressdo do ar comprimido; o ajuste no Regulador de Pressdo vai variar conforme a

distancia a ser atingida com a espuma, bem como com a densidade da espuma
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desejada. E importante observar que a pressdo do ar comprimido deve sempre ser

menor que a pressao da entrada de agua.

Uma vez ajustada a pressao para espuma desejada feche a entrada de agua, através

do registro A.

Marque o valor que esta registrado no hidrébmetro, e também a quantidade de produto

que esta na proveta.
Abra o registro A.

Observe a proveta com o produto, quando este estiver acabando, feche novamente o
registro A.

Verifigue o quanto de agua passou pelo hidrémetro e o quanto de produto foi consumido

da proveta, assim obtemos a diluicdo que esta sendo feita no Gerador de Espuma.

Se esta nao for a diluicdo desejada utilize TIP’s na Entrada D, repetindo os trés ultimos

procedimentos até chegar a diluicdo desejada.
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N223FC

Gerador de Espuma Fixo ¢/ Mangueira - Cod. 5473
Gerador de Espuma Fixo s/ Mangueira - Cod. 5407

Itens que ndo estdo no Desenho:
Frontal N223FC - Cod. 5408 Entrada
Kit p/ N223FC e N226FC- Instalacao Gerador Fixo s/ Mangueira - Cod. 5446 de AR

Suporte Fixacao Espumador Fixo - Cod. 5409 Comprimido

Espigao Latao Mang 3/8 x 1/4; NPT

¢/ Banho - Cod. 4117

Registre Esfera P.Plena Latao F x F
Registro Esfera P.Plena .—l . ’ 1/4" - Cod. 4236

Latao F x F 1/2" - Cod. 4237

Niple Latao 1/4 x 1/4; NPT ¢/

Manometro Mini Horizontal » J

1/4" - Cod. 4167 L

Espigao Latao Mang 1/2 x 1/2" Niple Latao 1/2 x 1/2" NPT

Banho - Cod. 4183

Regulador de Pressaoc de Ar
Mini 174" - Cod. 4243

-+

Valvula de Retencac 1/4" Mod. 2006 -

NPT ¢/ Banho - Cod. 4108 ¢/ Banho - Cod. 4181

Entrad o
ntrada
de men @U
]
_ |
Niple Latac 1/2 .
x 1/2" NPT ¢/ Entrada RN
Banho - Cod. de 'I'l.
4181 Produto ]
Valvula Anti
Retorno GF )
UHMW Conjunto GF Saida de
(NTICO3A) - NTI UHMW - ——y
Cod. 11607 Cod. 11604

Observacoes:

Cod. 7277

/ Bucha Reducao Latao 1/2 x 1/4" NPT ¢/

Banho - Cod. 4646

44— Tee Red. Inox 304 1 x1/2" - Cod. 6822

Espigao Latao Mang 5/8 x 1" NPT ¢/

-
Banho - Cod. 6148

- No item Conjunto GF NTI UHMW - Cod. 11604 jd estd incluso a Valvula Anti Retorno GF UHMW (NTIO03A) - Cod. 11607

- Na Valvula Anti Retorno GF UHMW (NTIO03A) - Cod. 11607 existem os seguintes itens:
- Anel Oring 014 - Cod. 7948
- Anel Oring 008 - Cod. 6867
- Mola Conica - Cod. 00339
- Esfera - Cod. 7896
- Na Valvula de Retencao 1/4" Mod. 2006 existem os seguintes itens:
- Mola Conica Inox - Cod. 6104
- Anel Oring 008 - Cod. 6867
- Esfera - Cod. 15275
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